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Résumé

L’objectif des travaux présentés est de proposer une méthode de planification de trajec-
toire de numérisation pour la mesure on-machine (On-machine Measurement- OMM) dans
une machine-outil 5 axes. Compte tenu des 5 degrés de liberté et de la rotation de la
broche, il est possible d’améliorer l’accessibilité du capteur. Le capteur laser-plan posi-
tionné dans la broche permet de réduire le temps de mesure ; permettant ainsi une prise
de décision rapide concernant la conformité géométrique de la pièce fabriquée et les correc-
tions d’usinage potentielles. La planification de trajectoire de numérisation est basée sur
le contrôle du recouvrement entre deux passes consécutives en gérant les orientations et le
taux de couverture du faisceau laser. Par conséquent, la qualité et le temps de numérisation
peuvent être contrôlés en optimisant les zones de recouvrement. Cette méthode est une
adaptation pour une machine-outil à 5 axes résultant d’une méthode précédente développée
pour un robot à 6 axes.
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